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Method and tool for producing hollow molded parts 
Abstract *of the disclosure 

5 

The invention relates to a method for producing hollow moldings 
in a tool carrier, comprising the steps of 

(i) filling the starting components for producing the moldings 
10 into a mold (iv), which has a core (v) which defines the 

hollow space of the molding, 

(ii) opening the mold (iv), the molding being securely held by 
the core ( v ) , 

15 

(iii) removing the molding from the core (vj, 

in that the molding is removed from the core (v) outside the mold 

(iv) . 
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(54) Title: METHOD AND TOOL FOR PRODUCING HOLLOW MOLDED PARTS 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND WERKZEUG ZUR HERSTELLUNG VON HOHLEN FORMTEILEN 




(57) Ahstract: The invention relates to a method for producing hollow molded bodies in a tool support, comprising the following 
fN| steps: (i) the initial components used for producing the molded body are poured into a mold (iv) that is provided with a core (v) 

O defining the hollow space of the molded body; (ii) the mold (iv) is opened, the molded body being retained by the core (v); (iii) the 
molded body is removed from the core (v) by removing the molded body from the core (v) outside the mold (iv). 
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Veroffentlicht: 

— mit intr.matianalem Re.cherchenhericht 



— vor Ablauf der fur Anderungen der Anspriiche geltenden 
Frist; Verbjfentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen 



7jur Erklarung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbrev'uilions") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusaiiimenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfaliren zur Herstellung von hohlen Formkorpern in eineni Werkzeugtrager 
umfassend die Schritte (J) EinfUUen der Ausgangskomponenten zur Herstellung der Formkttrper in eine Form (iv), die einen Kern 
(v) aufweist, der den llohlraum des Formkorpers definiert, (ii) Offnen der Form (iv), wobei der Formkorper durch den Kern (v) 
festgehalten wird, (iii) Entfernen des Formkorpers vom Kern (v),indem man den Formkorper auiterhalb der Form (iv) vom Kern (v) 
entfernt. 



